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ACM: 43.000 t

ACV: 5.400 t
Equivalenti a 16t di Urea

Superficie a frumento 

fertilizzabile: 6.000 ha

Produzione di granella ottenibile: 

43.000 t

Biometano: 7.600 Smc

En Elettrica: 24.800 kWh

Umido: 252.000 t

Ligneo Cellulosico: 73.000 t

ACF: 11.500 t

GDD: 140.000 t
Equivalenti a 22t di Urea

Superficie a frumento 

fertilizzabile: 8.500 ha

Produzione di granella 

ottenibile: 60.000 t

Fanghi: 150.000 t

Cittadini serviti: 3,6 milioni

SEZIONE RIFIUTI ORGANICI

Riguarda i soli impianti di: Voltana, Ostellato, S. Agata, Cesena e Rimini Riguarda i fanghi gestiti da Herambiente

SEZIONE FANGHI DI DEPURAZIONE

URBANA



Caratterizzazione 
chimico-fisica 
Parametri agronomici

• Metalli pesanti

• Patogeni

• Contaminanti organici

Capacità surrogare e 
integrare la fertilizzazione 
chimica
• Studio comparativo della 

produttività delle colture agrarie e 

qualità dei prodotti agricoli ottenuti

• Agricoltura 4.0

Impatto sulla 
biofunzionalità del 
suolo
Studio dell’impatto 

sull’ecosistema suolo e 

rapporto suolo-pianta 

mediante indici di biofunzionalità

SPERIMENTAZIONE (UNIBO E FONDAZIONE NAVARRA)

2008-17  2018-22  2023-26





OBIETTIVO RECUPERO FANGHI BIOLOGICI 100%

PARTNERSHIP HERAMBIENTE - AGROSISTEMI

76 kt prodotti dai depuratori 

Hera SpA (59%) 

+

22kt di fanghi prodotti da 

società Controllate e 

provenienti dal mercato (100%)

Andamento produzione annua dei depuratori Hera SpA (kt = ton/1000)

Quota fanghi Dep Hera non recuperata avviata a smaltimento (%)
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Impianto di Piacenza:
Loc. Ca' Morta, 29122 Piacenza

Impianto di Cervia:
Via delle Aie, 48015 Savio di Cervia (RA)

Agros_Cervia
47%

Agros_Piacenza
18%

CAA
9%

DISIDRAT_D9
4%

WTE
22%

DISIDRAT_R12
0,2%

2022

Ripartizione % rispetto al totale dei fanghi gestiti (Gruppo Hera + Mercato)



OBIETTIVO RECUPERO FANGHI BIOLOGICI 100%

PARTNERSHIP HERAMBIENTE - AGROSISTEMI



PIATTAFORMA FANGHI AGROSISTEMI

Impianto di Cervia:
Via delle Aie, 48015 Savio di Cervia (RA)

Impianto di Piacenza:
Loc. Ca' Morta, 29122 Piacenza

Abbattimento dei metalli 
inquinanti limitato al 15-20%

Abbattimento POPs e Odori
Sanificazione 
microbiologica e virale

<= 2021 2022 2023 > = 2024

MWO Start
(1° upgrading) 

a regime 
dal 01/04/22

Bio-Solfatazione 
standard

Bio-
Solfatazione 

standard
+

pretrattamento
EFL

MWO RM
(2° upgrading) 

V.I.A. 
entro fine 2023

MWO RM
(2° upgrading) 

a regime 
da feb. 2024

Estrazione metalli inquinanti dal 70 al 90% 
(in funzione del tipo di metallo)

MWO Start
(1° upgrading) 

Screening

Presentazione. 31/03/22
Pubblicazione 06/05/22

Adozione finale 19/07/22
Richiesta autorizzazione 30/07/22

MWO Start
(1° upgrading) 

a regime 
Da 

01/03/2023

MWO RM
(2° upgrading) 

V.I.A. 
Entro 

30/06/2023

MWO RM
(2° upgrading) 

a regime 
da dic. 2024



PIATTAFORMA FANGHI AGROSISTEMI

Impianto di Cervia:
Via delle Aie, 48015 Savio di Cervia (RA)

Impianto di Piacenza:
Loc. Ca' Morta, 29122 Piacenza Collocato in area agricola

Aut. 40.000 t/anno

Adiacente ad un WWTP Hera SpA

Aut. 80.000 t/anno



Impianto di Cervia:
Via delle Aie, 48015 Savio di Cervia (RA)

Reattori gemellati per il trattamento del fango rifiuto C.E.R. 190805 e 
trasformazione dello stesso in correttivo dei suoli alcalini - salini



Agrosistemi gestisce 

integralmente il recupero dei 

fanghi biologici facendosi 

carico della completa gestione 

degli stessi, sostituendosi al 

produttore in tutte le fasi 

tecniche ed operative quali il 

trattamento, le analisi dei 

fanghi e del materiale trattato, il 

trasporto, l’immissione sul 

mercato del fertilizzante 

prodotto, ed ogni aspetto 

tecnico ed amministrativo 

connesso all’attività.

Il fertilizzante prodotto è 

denominato “BIOSOLFATO” 

ed è inserito al punto 23, All. 3, 

D.Lgs. 75/10, norma quadro 

dei fertilizzanti nazionali



LA RICERCA APPLICATA

• Le attività di ricerca, sviluppo e innovazione tecnologica, 

rappresentano per Agrosistemi uno strumento fondamentale per 

costruire soluzioni nel campo dell’ambiente e delle energie 

rinnovabili.

• La necessità di identificare e sviluppare tecnologie vincenti è 

fondamentale per possedere soluzioni semplici ed efficaci, in grado 

di rispondere ai problemi del settore.

• Soluzioni attivamente sviluppate negli scorsi anni, hanno oggi trovato 

la piena maturità commerciale, mentre altri aspetti continuano ad 

essere attivamente investigati, al fine di creare le future innovazioni 

da applicare.



IMPIANTO DIMOSTRATIVO

ESTRAZIONE DA FANGHI DI

DEPURAZIONE DI METALLI

PESANTI ED ABBATTIMENTO

DEI POPS

Agrosistemi è dotata di un’area prove, 
dove sono installati gli impianti
dimostrativi per sperimentare le proprie
tecnologie su scala pre-industriale



IL FUTURO PROSSIMO
MWO RM

(2° upgrading) 
a regime 

da feb. 2024 MWO RM
(2° upgrading) 

V.I.A. 
entro fine 

2023

MWO – RM (Mild Wet Oxidation – Remove Metals)

Technology to remove POPs and Heavy metals from WWTP sludge and recovery organic fertilizer

Completa sanificazione + Azzeramento delle molestie odorigene



L’ULTIMA EVOLUZIONE 

SHIELD (Sludge Handling Improvement (by) Exothermic Linear Device)

Gesso di defecazione GRANULARE

H2SO4 (c.c. 96 %) + H2O2

Idrolisi ed ossidazione dei composti organici (eliminazione 
POPs), con conseguente fluidificazione della massa e 
incremento termico.  

ACIDIFICAZIONE

+ CaO

Neutralizzazione e precipitazione di solfato di calcio, con 
ulteriore incremento della temperatura con forte 
evaporazione(T = 90 - 100°C).   

ALCALINIZZAZIONE

GRANULAZIONE

asciugatura del materiale grazie alle reazioni esotermiche
avvenute, con granulazione della massa.
Possibile ulteriore aumento della s.s. con essiccatoio rotativo.



DIFFERENTE GESTIONE DEL 

PRODOTTO IN AGRICOLTURA:

• Facilità d’impiego

• Assenza di odori molesti

• Precisione nella distribuzione

SHIELD PRODOTTO 

GRANULATO

PRODOTTO 

STANDARD

DISIDRATATO



Grazie per l’attenzione

Pier Paolo Piccari Ricci
Via Consolare per San Marino 80 | 47924 RIMINI

pierpaolo.piccari@gruppohera.it

www.gruppohera.it  

Fabio Cella
Via del capitolo, 54 | 29122 PIACENZA

info@agrosistemi.it

www.agrosistemi.it
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